
i-Reporter × MotionBoard

株式会社ウェーブフロント

連携概要・事例紹介資料
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現場帳票ペーパーレス化

タブレット型電子帳票システム i-Reporter

i-Reporterは様々な業界における設備点検や品質チェック、報告書、

検査、点検チェック、業務報告等で使用されるExcelベースの帳票を

そのまま電子化し、タブレット上での活用を可能とするシステムです。

手書き紙帳票の良さを残したまま

デジタル化・ペーパーレス化を

行う事が可能です。



リアルタイムに可視化する国産BIダッシュボード
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・異なるデータソースを一つのダッシュボードで可視化

・専門知識不要で使いこなせる直感的な操作性

・大量データをインメモリで高速化
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X 連携概要

連携方法

i-Reporterで使用する帳票定義作成のアプリケーション「ConMas Designer」の設定で

MotionBoard連携をONにするだけ！
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会計

OLAP・レポート・モニタリン
グ

i -Reporter DB

基幹システムDB

販売

顧客管理

X 連携概要
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あるある課題3つ
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全て転記

不良情報を入力

非生産時間を入力

備考欄に書かれた内容を
各種類の項目に分類

回収

作業日報(紙)

②不良日報(Excel)

①非生産時間日報(Excel)

主に発生時に指導員が記入

指導員は個人別に記入

紙からExcelに
手打ち入力

詳細

不良状況

非生産時間

作業人数
（休暇者除く）

計画台数
実績台数

毎日終業後又は翌日始業時に
全セル分をパソコンで転記

③作業日報(Excel)

作業者

指導員

■ 実績入力に多くの手間
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■ 報告のタイムラグで対応遅れ

・集計が手間
・表形式で見難い
・色んな場所にデータが点在

自分の調子で行う
（統一されてない記入方法、

漏れなどのおそれ）

・作業遅れ
・修正の多さ
・無駄な時間

・生産進捗確認
・ムダの発見
・セルごとの生産性確認

工程改善など

・収益性確認
・人材の調整
・仕事量の確保

職長

課長・部長

他部門

集計

（週・月単位）

作業日報(紙)

不良日報

非生産時間日報

紙からExcelに
手打ち入力

作業日報

共有

入力したデータを
すぐに活用できない

月1回集計作業

毎日の入力作業

管理者

作業者

手間

タイム
ラグ

属人化

手間
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■ 基幹システムにないデータが分析に必要

作業
指示

作業
実績

設備で部品を作る

・ 計画台数

・ 実績台数

・ 在庫

・ 売上 etc

設備でどんな
エラーがあったか？

製品を組立

出荷
実績

伝票 伝票 伝票

完成

どんな不良が発生

したか？計画時間に対して
何分で作れたか？

出荷

誰が作業したか？生産していない時間は
何をやっていたか？

基幹システムに
既にあるデータ

基幹システムに
ない分析に必要な

データ
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導入効果

Before/After
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導
入
後

導
入
前

職長

課長

部長

BIダッシュボード

作業日報

不良日報

非生産時間日報

タブレットで簡単に入力・日報報告 リアルタイムにデータを活用

職長

課長・部長

他部門

集計

（週・月単位）

作業日報(紙)

不良日報

非生産時間日報

紙からExcelに
手打ち入力

作業日報

共有

入力したデータを
すぐに活用できない

月1回集計作業

毎日の入力作業

管理者

作業者

手間

タイム
ラグ

属人化

手間

帳票の入力とデータの可視化をリアルタイム・自動化

①入力ツール ②BIツール

他部門

全
体
図
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導
入
後

導
入
前

①入力ツール ②BIツール

紙からExcelへの転記

全体が把握しにくい表

iPadでの作業日報の入力

入力はボタンや選択式で簡易化

複数人が同時に入力可能

DB化でデータ整理

ボタンによる簡単操作

細かい情報まで取得可能

紙で記入した作業日報をExcelに

入
力
ツ
ー
ル
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導
入
後

導
入
前

①入力ツール ②BIツール

1班 9月 19(日) 作成 2012.10.4 A.Suzuki
8835分就業

ユニットNO 計 画 実 績 差異
出来高工数 137,008分 15.51人 132,039分 14.95人

ユニット① 作業能率 84.8% 105.8%
投入工数 161,474分 18.28人 124,780分 14.12人 -4.15人

出来高工数

ユニット② 作業能率
投入工数

合計
①＋②

出来高工数 137,008分 15.51人 132,039分 14.95人

直接正味能率 84.9% 105.8% 20.97%
正味投入工数 161,474分 18.28人 124,780分 14.12人 -4.15人

分 人 分 人 人

ユニット① 実質投入工数 161,474 18.28 124,780 14.12
作業ロス時間
無駄な工数
非作業時間 7,600 0.86 25,720 2.91
計画停止時間 2,540 0.29 4,275 0.48
間接作業工数 14,000 1.58 19,350 2.19

ユニット② 実質投入工数
作業ロス時間
無駄な工数
非作業時間
計画停止時間
間接作業工数

合計
①＋②

実質投入工数 161,474 18.28 124,780 14
作業ロス工数

無駄な工数

非作業時間 7,600 0.86 25,720 2.91
2,540 0.29 4,275 0.48

間接工数 14,000 1.58 19,350 2.19

6：
現場能率
（計画停止時間は除く
）

出来高工数 137,008分 15.51人 132,039分 14.95人 -0.56人
現場能率 74.8% 77.7% 2.9%
投入工数 183,074分 20.72人 169,850分 19.22人 -1.50人

7：
総合能率
（計画停止時間含む）

出来高工数 137,008分 15.51人 132,039分 14.95人 -0.56人
直接総合能率 73.8% 75.8% 2.0%
投入工数 185,614分 21.01人 174,125分 19.71人 -1.30人

勤怠合計との比較
：

分
8.完全除外時間 ユニット①+②

11：職長投入工数 8,835分 1.00人 11,130分 1.26人 0.26人

班 合計人員（職長含む
）

特記事項
11 在籍人員 24.0人里舘未来 6/20～産休～10/9 

里舘未来 10/10～育休12 海外国内応援

13 長欠 1.0人

14 =11-12-13 実在籍人員 23.0人

15=14-10 過不足 1.0人

機種
合計

前月遅れ 計画台数 当月予定計 実績台数 目標能率 目標投入工数 ユニット
17台 1085台 1102台 1093台 (%) （分） ＳＴ（分

）

ユ

ニ
ッ
ト
①

MOTIF XF6 68 68 68 110.0% 5049.9 81.69

MOTIF XF7 144 144 144 110.0% 10731.8 81.98
MOTIF XF8 355 355 355 110.0% 29829.0 92.43

S90 XS 59 59 59 100.0% 4160.5 70.52
S70 XS 11 11 11 100.0% 775.2 70.47
MO6S 30 30 30 48.94
WX5 7 7 7 120.0% 327.5 56.14

MOTIF-RACK X S 83 83 83 136.4% 1942.2 31.92
QY100 120.0% 24.57
MFC10 20 20 20 95.0% 567.2 26.94

MIDI03 0.94

DTX900M 19 19 19 44.41
XP120T 9 9 9 100.0% 157.7 17.52
XP100T 13 13 13 50.0% 455.6 17.52
XP120SD 22 22 22 100.0% 351.0 15.95
XP100SD 73 73 73 100.0% 1248.9 17.11

DTP902 19 19 19 100.0% 1710.6 90.03
DTP901 23 23 23 100.0% 1672.7 72.73
10SDサブ梱包 48 48 48 100.0% 844.8 17.60

N2 11 16 27 26 70.0% 26404.8 684.57
N3 6 49 55 51 70.0% 68444.9 871.12
F02 17 17 13 50.0% 6800.0 200.00

ユ

ニ
ッ
ト
②

Excelで月次の工数集計

集計に多くの手間

月が終わらないとわからない

MotionBoardで自動集計

いつでも実績が集計できる 240min / 月
→10min

自動的に集計・グラフ化でき、
簡単に比較できる

報告のデータをリアルタイムに参照できる

日々の現場の変化がすぐに分かる

Ｂ
Ｉ
ツ
ー
ル
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導
入
後

導
入
前

②BIツール

指
標
統
合

集計に多くの手間

工程不良率レポート
工 程 名 鍵盤

月 別 不 良 率 推 移 （ 計 算 表 － 入 力 不 可 ）

前年実績 4月 5月 6月 7月 8月 9月 1 0月 1 1月 1 2月 1月 2月 3月

自工程不良率 3095 0 673 246 340 0 1168 0 530 0 0 311 0

後工程戻り不良率 271 0 0 0 0 0 0 0 0 1147 1083 0 0

前工程不良率 18764 135459 4937 29043 6791 7834 11092 8460 23601 25244 12583 38820 33502

累計不良率 3366 0 348 315 320 275 352 306 338 299 259 263 246

目標累計不良率 127 176 172 167 163 158 154 149 145 140 136 131 127

（目標累計不良率は、毎回、前年実績時～３月時の数値を入力する事）

月 別 不 良 件 数 推 移 （ 入 力 表 ）

4月 5月 6月 7月 8月 9月 1 0月 1 1月 1 2月 1月 2月 3月

当月出荷数(A) 4171台 4456台 4063台 2945台 2553台 1713台 2955台 3771台 3486台 4689台 3220台 2567台

出荷数累計 4171台 8627台 12690台 15635台 18188台 19901台 22856台 26627台 30113台 34802台 38022台 40589台

自工程責任 0件 3件 1件 1件 0件 2件 0件 2件 0件 0件 1件 0件

後工程戻り品 0件 0件 0件 0件 0件 0件 0件 0件 4件 4件 0件 0件

自工程と後工程の累計 0件 3件 4件 5件 5件 7件 7件 9件 9件 9件 10件 10件

前工程責任 565件 22件 118件 20件 20件 19件 25件 89件 88件 59件 125件 86件

当 月 の 自 工 程 不 良 内訳

不 良 数 ワ ー ス ト ５ 当月出荷数 2567 上表Ａ欄の当月分を転記してください。

順位 モデル名 ＡＳＳＹ名 不良内容 不良数 ※不良率

1 0 0 0 0 0

2 0 0 0 0 0

3 0 0 0 0 0

4 0 0 0 0 0

5 0 0 0 0 0

当 月 の 前 工 程 不 良 内訳

不 良 数 ワ ー ス ト ５

順位 工程名 モデル名 ＡＳＳＹ名 不良内容 不良数 ※不良率

1 レンゴー ELB-01 ホウソウハコ やぶれ 22 8570

2 YMMA ELB-01 SIDE BOARD（L） 反り 21 8181

3 レンゴー DDK-7 ホウソウハコ ハコやぶれ 10 3896

4 YMMA ELB-01 SIDE BOARD（Ｒ） 反り 7 2727

5 YMMA ELB-01 SIDE BOARD（Ｒ） 反り、汚れ, 3 1169

※）ここでの不良率は当月出荷総数（全部品合計）に閉める当該不良の割合
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当月の自工程不良内訳
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良率

総組立の自工程責任目標：２３
５０ppm以下
（後工程戻り含む）

Excelで月次の品質レポート

対応が後手になる

不良状況がいつでも可視化

すぐに対応できる 60min / 月
→5min

データを2次利用できる

現場が欲しいデータを顕在化

MotionBoardでいつでも品質レポートを確認



本資料に記載されている会社名、製品名等は、各社の登録商標または商標です。
無断で複製・転載・使用することはご遠慮ください。

〒220-6112 
神奈川県横浜市西区
みなとみらい2-3-3

クイーンズタワーB 12階

TEL 045-682-7070 

FAX 045-682-7071

Email: 
sales@wavefront.co.jp

株式会社ウェーブフロント
http://www.wavefront.co.jp/
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